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POZOR!

DULEZITA BEZPECNOSTNI NARIZENI

Pred provedenim jakéhokoliv Gkonu instalace nebo elektrického pripojeni doporucujeme, abyste si pozorné precetli upozornéni a pokyny uvedené v tomto
letaku. UZivatel se musi seznamit s poznamkami, které jsou v ném uvedeny, a uchovavat je kvali dalsim konzultacim.

POUZITI A UDRZBA

Déti mohou pouzivat zafizeni pouze v pfipadé, Ze jsou starsi 8 let, a osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi schopnost-
mi nebo osoby bez zkuSenosti nebo potfebné znalosti jej mohou pouZivat jen v pfipadé, Ze jsou pod dozorem nebo byly pouceny ohledné
bezpecného pouziti a pochopily souvisejici nebezpedi.

Nedovolte détem, aby si hraly se zafizenim nebo s jeho ovladanim, vcetné dalkovych ovladani.
Nebezpeci pritlaceni rukou. Ujistéte se, ze bylo zabranéno uvaznuti zplisobenému pohybem otevirani vedené ¢asti.

PFi ovladani otevirani nebo zavirani vypIné otvoru se ujistéte, Ze se osoby nachazeji v dostatecné vzdalenosti od pohybujici se vypIné otvoru,
vcetné pfipadu vyplné otvoru, ktera byla oteviena systémem pro odvadéni spalin..

(asto kontrolujte vyplii otvoru kvali ovéfeni pipadnych nevyvazeni a znamek opotiebeni nebo poskozenf pruzin. Nepouzivejte vypli otvoru, kdyz
je zapotrebi opravy nebo sefizeni.

Tento akéni ¢len nevyZaduje béznou Gdrzbu. Ukony mimoradné Gdrzby nebo opravy akéniho élenu musi byt provedeny kvalifikovanym personal-
em (vyrobcem nebo autorizovanym servisnim strediskem).

Nikdy neprovadéjte zakroky na akénim ¢lenu v pfipadé poruchy, neotvirejte a nedemontuijte ¢asti akéniho ¢lenu, které brani pfistupu dovnitf
mechanismu; v pfipadé poruch nebo skod na zafizeni se obrat'te na specializovany personal; nepouzivejte akéni ¢len az do jeho opravy..

Nejméné jednou rocné provedte vizualni kontrolu napajeciho vodice, zda neni poskozen a zda se na ném nevyskytuji dalsi stopy opotfebeni nebo
poskozeni. KdyZ je napajeci vodi¢ poskozen, musi byt vyménén vyrobcem nebo jeho servisni sluzbou, aby se zabranilo nebezpeci.

Cisténi a Gdrzbu, kterou ma provadét uzivatel, nesméji provadét déti bez dozoru.

Upozornéni! Béhem ¢isténi, Gdrzby a vymény dild musi byt zaFizeni odpojeno od zdroje napajeni.

INSTALACE

Okony montaze a elektrického pFipojeni akéniho €lenu musi byt provedeny specializovanym personalem, vybavenjm vhodnou odbornou
pfipravou a specifickymi znalostmi problematik motorického pohonu vyplni otvor(, referencnich technickych pfedpisti a protiirazovyjch
pravidel.

Nespravna instalace muze zpUsobit, Zze se akéni ¢len stane nebezpe¢nym. DodrZujte nize uvedené pokyny.

Béhem Gkonl montaze a/nebo demontaze akéniho Elenu vyplné otvoruy, ktery neni zajistén v poloze otevreni nebo zavreni, prijméte vhodna
opatfeni pro pfedchazeni nahodnym bouchnutim s narazem, moznému zlomeni vyplné otvoru a poranéni operatora.

V pfipadé instalace akéniho ¢lenu na okno, které se nachazi ve vySce mensi nez 2,5 m od terénu nebo od jiné dostupné plochy, musi byt
akeni ¢len ovladan vijhradné docasnym tlacitkem nebo ovladacim prvkem pro kontrolu pfitomnosti operatora (pfi uvolnéni tlacitka dojde
k zastaveni akéniho ¢lenu). Doporucujeme, abyste se ujistili, Ze se tlacitko pro kontrolu pfitomnosti operatora nachazi v pfimém vizualnim
poli ovladané soucasti, ale daleko od pohybuijicich se soucasti. S vyjimkou pfipadu, kdy je ovladani na kli¢, musi byt nainstalovan v minimalni
vysce 1,5 m a nesmi byt pfistupny vefejnosti. Jestlize akéni ¢len funguje bez dozoru (automaticka nebo vzdalené ovladana ¢innost), dopo-
rucuje se nainstalovat pfidavna bezpecnostni a ochranna zafizeni.

Pred provedenim instalace zkontrolujte, zda:

\/ykonnost akéniho ¢lenu je dostate¢na pro pohyb pohyblivé ¢asti vyplné otvoru (pfi neprekroceni meznich hodnot uvedenych na identifikacnim
Stitku akéniho ¢lenu), s ohledem na to, Ze predevsim v pfipadé, Ze se jedna o svétlik ve stfeSe, kromé zatizeni zplisobeného vlastni hmotnosti
muze pasobit i pfidavna zatéz zplisobena vétrem, snéhem a piipadnou tvorbou ledu (viz odstavec ,Vizorce pro vypocet tlacné nebo tazné sily”).

Zadny predmét nebrani pohybu vwplné otvoru.
Jsou teploty uvedené na identifikacnim Stitku akéniho ¢lenu vhodné pro misto, kam bude nainstalovan.
Je otevirani a zavirani vyplné otvoru v dobrém mechanickém stavu a je spravné vyvazene.

Pouzité profily, upevnéni, typy zavés a kovani jsou vhodné rozmérové navrzeny tak, aby snasely namahani produkované pohonem a umozniuji
jeho kompletni drahu otevirani, aby se zabranilo Skodam na konstrukcich zpdsobenym tahem nebo tlakem akéniho ¢lenu.

Pislusenstvi urcené pro instalaci jsou dostupné (viz odstavec , PfisluSenstvi pro montaz").

Otevreni vypIné otvoru neni omezeno bezpecnostnim pfislusenstvim nebo zda neni mensi nez draha akéniho ¢lenu, protoze by mohlo dojit ke
vzniku skod na akénim ¢lenu nebo na vyplni otvoru.

POZNAMKY TYKAJICi SE OVLADACIHO MECHANISMU

Je predmétny akéni ¢len ve shodé s platnymi smérnicemi. Zaruka bezpecné ¢innosti je vazana na skutecnost, Ze instalacni technici dodrzuji
bezpecnostni pokyny, které jsou platné v zemi instalace.

Akeni ¢len je urcen vyhradné pro interni pouziti a musi byt vhodné chranén pred stfikanim a/nebo proudy vody, které by jej mohly poskodit.

POZNAMKY OHLEDNE ZARUKY

\/ pfipadé nedodrzeni téchto pokynt dojde k propadnuti odpovédnosti i zaruky vyrobce. V§robce neodpovida za jakoukoli zménu ve srovnani s
normami a standardy zavedenymi po zvefejnéni tohoto navodu.
Pro instalaci akéniho €lenu pouzivejte vyhradné originalni pFisluSenstvi uvedené v katalogu vyrobce / autorizovaného prodejce.

POPIS VYROBKU

@ Linearni elektricky akéni ¢len s pohybem prostfednictvim fetézu, navrzeny pro pohyb: vykyvnych oken, vyklopnych oken, kyvnych oken, kopulia
svétlika.
Pouziti vyrobku v jinych nez uvedenych aplikacich musi byt pfedem autorizovano vyrobcem.
Dodavatel kompletniho systému odpovida za provedeni kontroly shody s povinnymi predpisy.
Hladina akustického tlaku: LpA < 70 dB(A).

TECHNICKE PARAMETRY

MODEL Micro Evo2
Napéti 110-240 V~ 50-60 Hz 24 V=
\/ykon 30W 28 W
Zapinaci proud 43,75A / 420psec 12,93A/ 430psec
Zabérovy proud 5.1A/12,5ms 5,12A/27,2ms
Dostupné drahy 150, 300, 450, 600 mm

Drahy 150 mm 400N

Drahy 300 mm 400N
Tlak

Drahy 450 mm 350N

Drahy 600 mm 300N
Tah 400N
Rychlost pfi jmenovitém zatizeni 12.5mm/s 12.5 mm/s
Zafizeni tfidy I 1
Provozni cykly 3
Min./max. provozni teplota -10/+60°C
Stupen ochrany IP32
Synchronizace max. 4 akeni ¢leny plsobici na stejnou vypln otvoru

VZORCE PRO VYPOCET TLAKU NEBO TAHU

F = Sila akéniho ¢lenu (Kg) | P = Hmotnost vypiné otvoru (Kg) | C = Oteviraci draha (mm) | H =Vyska vypIné otvoru (mm) | Cn = Zatizeni snéhem (Kg)
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IDENTIFIKACNI STITEK

1-KOD VYROBKU 8 - TLAK NEBO TAH

2 - NAZEV VYROBKU 9 - PROVOZNI CYKLY

OMINGARDI* 2701059

3 - NAPETI 10 - TRIDA OCHRANY IPG THE REFERENCE FOR WINDOW AUTOMATION
M icr EV 2 Drive for window
4 - VYKON 11 - PROVOZNI TEPLOTA cre © © 110.200v-s016012 300 @
EH[ @ @ - 600 my_ 400N @
5 - 0ZNACENI 12 - CAROVY KOD

UK ﬁ/ O3 cycles P32 { -10°C {+60°C @
C€eaz @ [y

WAY 40015 Italy 27010591978800010001139

6 - ADRESA VYROBCE 13 - IDENTIFIKACNT UDAJE

SARZE

7 - MAXIMALNI DRAHA

POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD

Elektrické rozvody ovladani musi byt ve shodé s normami platnymi v zemi instalace.
Pro odstranéni nebezpeci zasahu elektrickym proudem, pred zakrokem na akénich ¢lenech nebo na elektrickém rozvodu odpojte ovladani od
elektrického napgjeni.
Napajeci rozvod musi byt realizovan s ohledem na poZzadavek, podle kterého nesmi byt akéni ¢len po dosazeni polohy koncového spinace nadale
napajen. PFi pouziti zafizeni vzdaleného ovladani musi toto zafizeni dodavat napajeni akénimu ¢lenu pouze po potfebnou dobu.
Na vstupu ovladaciho obvodu musi byt povinné nainstalovan omnipolarni oddélovac napajeciho elektrického rozvodu s minimalni vzdalenosti
kontaktt 3 mm.
Elektrické vodice musi byt vhodné rozmérové navrzené na zakladé potieb kazdého jednotliveho rozvodu a s prifezem, ktery v zadném pfipadé neni nizsi nez
1 mm?.
Pripojent k elektrické siti musi byt provedeno prostrednictvim kabelt s délkou vhodnou pro dosazeni odbocné krabice, ktera musi byt umisténa v blizkosti
akéniho ¢lenu.
Vzdy pripravte instalaci prepinacich bipolarnich tlacitek se stfedovou polohou VYP. a s kontrolou , pfitomnosti operatora” nebo ekvivalentni kontrolou.
Nepouzivejte tlacitka, ktera mohou byt aktivovana soucasné pro pohyb nahoru i pro pohyb dold.
Kabel dodany s akénim ¢lenem byl navrzen v souladu s bezpetnostnimi standardy. Pouzity kabel je typu HOSVV-F 5x0,75 mm? (verze 110+240 V~)
nebo SiHF 4x1 mm? (verze 24 \/=). KdyZ je napajeci kabel poskozen, musi byt vyménén vyrobcem nebo jeho autorizovanym servisnim stfediskem,
aby se zabranilo riziklim. Akeni clen miZe byt pfipojen paralelné.
\/ pripadé aplikace, pri které se nepocita se synchronizaci, pfipojte pouze vodice pro napajeni a zaizolujte po jednom vodice pro synchronizaci.
Pokud je akéeni ¢len, ktery ma byt pripojen, v provedeni 24 V=, pfipojeni musi byt provedeno s pouzitim napajeciho zdroje s dvojitou izolaci, ktery ma velmi
nizké bezpecnostni napéti (SELV), je vhodné rozmérové navrzen pro své pouZiti a spliiuje nize uvedené parametry: jmenovité napéti 24 V== 10 % a jmenovity
proud 3 A pro kazdy motor.

PRISLUSENSTVI PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU

Konzola pro aplikaci na vykyvné Konzola pro aplikaci na vyklopné okno Konzola, ktera je drzakem
okno vyklopného akéniho ¢lena

NAVOD PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU

Za provedeni kontroly dostupnosti vSech vybav vhodnych pro spravnou instalaci a ¢innost akéniho ¢lenu odpovida instalacni technik.

Volbu upeviiovacich Sroubl musi provést instala¢ni technik v zavislosti na parametrech vyplné otvoru. Doporucuje se, aby instalacni technik
pouzil Srouby dodané v ramci vybavy pouze v pfipadé, Ze jsou vhodné pro dany druh aplikace, a pfipadné je nahradil Srouby vhodné velikosti a
délky.

NAVOD PRO MONTAZ NA VYKLOPNA OKNA (TAB. 1)

1. Najdéte a vyznacte poloosy vyplné otvoru a ramu a navrtejte otvory na ramu a na vyplni otvoru s pouzitim uvedenych poloh (obr. F). VV pfipadé
W vice bod(l plisobent tlaku rozdélte vypli otvoru na stejné casti.

2. Pfipevnéte tfmeny k ramu a zkontrolujte pfitom, aby bylo vyrovnani provedeno ve vodorovném i svislém sméru (obr. G).

3. Namontujte Gchyt pro okno na pohyblivou ¢ast vypIné otvoru (obr. H).

4. Namontujte akéni ¢len na nosné tfmeny zplisobem znazornénym na obrazku a zajistéte jej priSroubovanim pfislusnych cept (obr. ).

5. Zkontrolujte, zda je koncova ¢ast fetézu dokonale vyrovnana s Gchytem pro okno (obr. L). V opaéném pfipadé povolte upeviiovaci Srouby a

spravné premistéte tfmen s pouzitim podélnych otvor(, které se na ném nachazeji.
6. Uchytte koncovou ¢ast Fetézu k Gchytu pro okno a poté namontujte ¢elni ¢ast tfmenu a zajistéte ji pfislusnym Sroubem.
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NAVOD NA MONTAZ NA VYKYVNA OKNA A KUPOLE (TAB. 2)
W 1. Najdéte a vyznacte poloosy vypIné otvoru a ramu a navrtejte otvory na ramu a na vyplni otvoru s pouzitim uvedenych poloh (obr. F). V pfipadé

vice bod(l plisobenti tlaku rozdélte vypli otvoru na stejné casti.

2. Pripevnéte tfmeny k ramu a zkontrolujte pfitom, aby bylo vyrovnani provedeno ve vodorovném i svislém sméru (obr. G).

3. Namontujte Gchyt pro okno na pohyblivou ¢ast vypIné otvoru a otocte pojistnou pakou az po Gplné otevreni (obr. H).

4. Namontujte akéni ¢len na nosné tfmeny zplisobem znazornénym na obrazku a zajistéte jej prisroubovanim pfislusnych cept (obr. ).

5. Zkontrolujte, zda je koncova ¢ast Fetézu dokonale vyrovnana s Gchytem pro okno (obr. L). V opacném pfipadé povolte upeviiovaci Srouby a
spravné premistéte tfmen s pouzitim podélnych otvord, které se na ném nachazeji.

6. Uchytte koncovou ¢ast retézu k Gchytu pro okno a otacejte pojistnou pakou az do Gplného zavreni; poté ji zajistéte prislusnym Sroubem.

f m VYKYVNE OKNO NEBO KUPOLE
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POSTUP NASTAVENI MOTORU/U

DUOLEZITA INFORMACE! Kdy? je pFesah vipIné otvoru meni nebo rovny 15 mm (viz TAB. 3), akéni Elen je tfeba povaZovat za pfipraveny k pouziti
na vyplni otvoru, a proto proved'te instalaci na vyplini otvoru BEZ jeho predchazejiciho napajeni. Uvedena operace by mohla ohrozit automa-
tickou detekci koncového spinace zavirani s protikusem. \ pfipadé, Ze je presah vétsi nez 15 mm (viz TAB. 3), pfejdéte pfimo na specificky
odstavec.

/
TAB. 3 PRESAHY PRO TYP APLIKACE
" VYKLOPNA <]:’_\ 35
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VYKYVNA

VYKLOPNA RWA 15
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NASTAVENT SAMOSTATNEHO MOTORU S PRESAHEM VYPLNE OTVORU MENSI
NEBO ROVNE 15 mm
1. Nainstalujte motor na vplfi otvoru (viz kapitola ,POKYNY PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU").

2. Pripojte jej k elektrické siti v souladu s parametry uvedenymi v kapitole ,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD" nebo v tabulce A"
3. Zvolte pozadovanou drahu otevirani prostfednictvim prislusného volice.
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4, Stisknéte kterékoliv tlacitko (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud vypln otvoru nebude GpIné zaviena a motor nebude Gplné zastaven
(konzoly byly navrzeny specialné tak, aby se ohybaly). Uvolnéte ovladaci zafizeni a vyckejte pfiblizné dvé sekundy. Upozornéni! Béhem tohoto Gkonu bude
pohybem fetézu zavirani, protoze akéni ¢len musi najit koncovy spinac narazenim na protilehlou ¢ast a ulozit jej do paméti.

5. Provedte kompletni cyklus otevirani a zavirani s cilem ovéfit, zda draha provedena akénim ¢lenem odpovida pozadované draze, zda fetéz zpomali v
blizkosti polohy koncového spinace pfi zavirani a zda je vypln otvoru Gplné zavfena. Po spinéni téchto podminek je akéni clen pripraven k pouziti. V
opatném piipadé je tfeba zménit koncové spinace (viz odstavec ,VYNULOVANT NEBO ZMENA KONCOVYCH SPINACU")

NASTAVENI MOTORU SYNCHRONIZOVANYCH S PRESAHEM VYPLNE OTVORU
MENSIM NEBO ROVNYM 15 mm

1. Nainstalujte max. & akéni cleny plisobici na stejnou vyplfi otvoru (viz kapitola ,POKYNY PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU") se zarugenim minimalni
vzdalenosti nejméné 1,5 m mezi dvéma body zatlacent. 3 i
2. Pfipojte synchronizacni vodice (¢erveny a bily) mezi motory a pfipojte akéni cleny k elektrické siti (viz kapitolu ,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD" a
tabulku ,B").
UPOZORNENI: pro pokracovani v nastavovanim je tfeba, aby byly fetézy pfichyceny k vyplIni otvoru.
3. Na vSech motorech prepnéte voli¢, ktery se nachazi na boku na vystupu kabelu, do polohy ,S"
7 ™
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4, Stisknéte kterékoli ovladaci tlacitko (otevirani nebo zavirani) a pfi stale stisknutém ovladacim tlacitku otocte pouze jeden z voli¢t do polohy odpovidajici
pozadované draze. Priblizné po 2 sekundach fetézy vsech motor( provedou potvrzujici zpétnou vazbu (kratky pohyb dopredu-dozadu). Poté uvolnéte
ovladaci zafizeni a vyckejte pfiblizné dvé sekundy. Je velmi dllezité vybrat drahu pouze na jednom z akénich ¢lend, ktery bude slouZit jako Fidici jednotka
(master).

300 mm 400 mm

200mm\ \ I
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5. Stisknéte kterékoliv tlacitko (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud vypli otvoru nebude GpIné zaviena a motor nebude Gplné zavien a
vSechny motory nebudou Gplné zastaveny (konzoly byly navrZzeny specialné tak, aby se ohybaly). Uvolnéte ovladaci zafizeni a vyckejte pfiblizné dvé
sekundy. Upozornéni! Beéhem tohoto Gkonu bude pohybem fetézu zavirani, protoze akéni ¢len musi najit koncovy spinac narazenim na protilehlou ¢ast a
uloZit jej do paméti.

6. Provedte kompletni cyklus otevirani a zavirani s cilem ovéfit, zda draha provedena akénimi ¢leny odpovida poZzadované draze, zda fetézy zpomali v
blizkosti polohy konce drahy pfi zavirani a zda je vypln otvoru Gplné zaviena. Po spinéni téchto podminek jsou akeni Cleny pripraveny k pouziti. V opatném
pripadé je treba zménit koncové spinace (viz odstavec ,VYNULOVANI NEBO ZMENA KONCOVYCH SPINACU")

zachovana neporusenost vyplné otvoru.

W \/ pfipadé, Ze jeden akéni ¢len prestane fungovat kvili mechanickému nebo elektrickému problému, zastavi se také ostatni akéni ¢leny a bude
Rychlost synchronizovanych akénich ¢lend by mohla byt mirné niz&i nez rychlost akéniho ¢lenu v ramci samostatné ¢innosti.

NASTAVENI SAMOSTATNEHO MOTORU S PRESAHEM VYPLNE OTVORU
VETSIM NEZ 15 mm

Kdyz je ¢ast fetézu externi vici motoru, ktery se nachazi na vystupu samotného obalu, a nestaci pro jeji pfipojeni ke konzole umisténé na vyplini
otvoru, provedte nasledujici postup:

1. Nainstalujte motor prednostné na vyplfi otvoru (viz kapitolu ,POKYNY PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU") bez pfipojeni fetézu ke konzole
umisténé na pohyblivé ¢asti vyplné otvoru. ; 3
2. Pfipojte jej k elektrickeé siti v souladu s parametry uvedenymi v kapitole ,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD" nebo v tabulce ,A"
3. Stisknéte kterékoli ovladaci zaFizen’ (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud nedojte k Gplnému zasunuti Fetézu o télo motoru (béhem tohoto
Gkonu se ujistéte, ze fetéz zlstane pfimocary), a poté uvolnéte ovladaci zafizeni.
4, Stisknéte ovladaci zafizeni otevirani a nechte vyjit ven fetéz o rozmér potiebny pro pfipojeni ke konzole umisténé na pohyblivé ¢asti vyplné otvoru a
prichytte jej.
5. Prepnéte voli¢, ktery se nachazi na boku na vystupu kabelu, do polohy ,S"
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6. Stisknéte kterékoli ovladaci zafizeni (otevirani nebo zavirani po dobu nejméné 5") a béhem uvedeného Gkonu zvolte pozadovanou drahu otevirani
prostfednictvim pfislusného volice. BEhem prvni ¢asti této faze fetéz neprovede zadny pohyb a po zvoleni drahy se zobrazi odezva (mirny pohyb fetézu
dopredu/dozadu).

Zvolte drahu na volici Odezva

2,
300 mm 400 mm '
200 mm -

235
) ©r

100 mm

Stisknéte a drzte ovladaci zafizeni

Nejméné5 s

7. Stisknéte kterékoliv tlacitko (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud vypli otvoru nebude GpIné zaviena a motor nebude Gplné zastaven
(konzoly byly navrzeny specialné tak, aby se ohybaly). Uvolnéte ovladaci zafizeni a vyckejte pfiblizné 2 sekundy. Upozornéni! BEhem tohoto Gkonu bude
pohybem fetézu zavirani, protoze akéni ¢len musi najit koncovy spinac narazenim na protilehlou ¢ast a ulozit jej do paméti.

8. Provedte kompletni cyklus otevirani a zavirani s cilem ovéfit, zda draha provedena akénim clenem odpovida pozadované draze, zda fetéz zpomali v
blizkosti polohy konce drahy pfi zavirani a zda je vypln otvoru Gplné zaviena. Po spinéni téchto podminek je akcni clen pripraven k pouziti. V opacném
pfipadé je treba zménit koncoveé spinace (viz odstavec ,VYNULOVANI NEBO ZMENA KONCOVYCH SPINACU")

NASTAVENI MOTORU SYNCHRONIZOVANYCH S PRESAHEM VYPLNE OTVORU
VETSIM NEZ 15 mm.

Kdyz je ¢ast fetézu externi vici motordm, které se nachazeji na jejich vystupu z obalu, a nestaci pro jeji pripojeni ke konzole umisténé na vyplni
otvoru, provedte nasledujici postup:

1. Akéni ¢leny nainstalujte prednostné na vyplii otvoru (viz kapitola ,POKYNY PRO MONTAZ AKCNIHO CLENU") se zarucenim minimalni
vzdalenosti nejméne 1,5 m mezi dvéma tlakovymi body bez pfipojeni fetéz( ke konzolam umisténym na pohyblivé casti vypIné otvoru (v této faze neni mozné).
2. Pfipojte synchronizacni vodice (Cerveny a bily) mezi motory a pfipojte akéni cleny k elektrické siti (viz kapitolu ,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD" a
tabulku ,B").

3. Stisknéte kterékoli ovladaci zafizeni (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud nedojte k Gplnému zasunuti fetézl o télo motoru (béhem tohoto
Gkonu se ujistéte, Ze fetézy zlistanou pfimocaré), a poté uvolnéte ovladaci zafizeni.

4, Stisknéte ovladaci zafizeni otevirani a nechte vyjit ven fetézy o rozmér potfebny pro pfipojeni ke konzolam umisténym na kfidle vyplné otvoru a pfichytte jej.

5. Na vSech motorech prepnéte voli¢, ktery se nachazi na boku na vystupu kabelu, do polohy ,S"

O)L

> L/

6. Stisknéte kterékoli ovladaci zafizeni (otevirani nebo zavirani po dobu nejméné 5") a béhem uvedeného Gkonu zvolte pozadovanou drahu otevirani
prostfednictvim pfislusného volice pouze na jednom z motord, ktery slouzijako hlavni akéni ¢len (master). BEhem prvni ¢asti této faze fetézy neprovedou
zadny pohyb a po zvoleni drahy na jednom z motord, které plisobi na jediné vyplni otvoru, se zobrazi odezva (mirny pohyb fetézu dopfedu/dozadu).

Stisknéte a drzte ovladaci zafizeni Zvolte drahu na volici Odezva
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Nejméné5 s
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. Stisknéte kterékoliv tla¢itko (otevirani nebo zavirani) a drzte jej stisknuté, dokud vyplf otvoru nebude Gpiné zaviena a motor nebude Gplné zavien a
vSechny motory nebudou Gplné zastaveny. Uvolnéte ovladaci zafizeni a vyckejte pfiblizné 2 sekundy. Upozornéni! BEhem tohoto Gkonu bude pohybem
fetézu zavirani, protoze akéni ¢len musi najit koncovy spinac narazenim na protilehlou ¢ast a ulozit jej do paméti.

8. Provedte kompletni cyklus otevirani a zavirani s cilem ovéfit, zda draha provedena akénimi cleny odpovida pozadované draze, zda fetézy zpomali v

blizkosti polohy konce drahy pfi zavirani a zda je vypln otvoru Gplné zaviena. Po splnéni téchto podminek jsou akeni Cleny pripraveny k pouziti. V opacném

pripadé je tfeba zménit koncové spinace (viz odstavec ,VYNULOVANI NEBO ZMENA KONCOVYCH SPINACU")

zachovana neporusenost vypIné otvoru.

W V pfipadé, Ze jeden akeni tlen prestane fungovat kvili mechanickému nebo elektrickému problému, zastavi se také ostatni akéni cleny a bude
Rychlost synchronizovanych akénich ¢lent by mohla byt mirné nizsi nez rychlost akéniho ¢lenu v ramci samostatné cinnosti.

\
(TAB. A ) (ELEKTRICKE PRIPOJENI SAMOSTATNEHO AKENIHO CLENU )

( 110-240v -~ )

Elektrické pripojeni akéniho ¢lenu 110-240V

SROVNAVACI TABULKA VODICU
BARVA €isLo SIGNAL
Modry 1 Nulovy vodic¢ )
Cerny 2 Zavira
Hnédy 3 Otevira
Cerveny 4 Synchronizace
Bily 5 Synchronizace L

110-240V~ (50-60 Hz) ‘

( 2av= )

Elektrické pripojeni ak¢niho clenu 24V

SROVNAVACI TABULKA VODICU
BARVA ¢isLo SIGNAL
Modry 1 Napajeni
— — 1 3] |& )2
Hnédy 2 Napajeni
Cerveny 3 Synchronizace
Bily 4 Synchronizace

24\ = E

- _ /

(TAB. B ) (ELEKTRICKE PRIPOJENi SYNCHRONIZOVANYCH AKCNICH CLENU (MAX. 4) )

(110-240v ~ )

Elektrické pfipojeni synchronizovanych akénich ¢lenti 110-240V

SROVNAVACT TABULKA VODICU
BARVA CisLo SIGNAL
Modry 1 Nulovy vodic¢
Cerny Zavira
Hnédy Otevira
Cerveny Synchronizace
BTl\] 5 S\/nchronizace 3[ 5[ 1 4 |2 3] 5 2 3] 5[ 1 4 |2 3] 5[ 1 4 |2

110-240V~ (50-60 Hz)

lw N

( 2sv= )

Elektrické pripojeni synchronizovanych akénich €lent 24V

1 4
SROVNAVACI TABULKA VODICD
BARVA cisLo SIGNAL
Modry 1 Napajeni
Hnédy 2 Napajeni
Cerveny 3 Synchronizace
Bily 4 Synchronizace
1 3 4 |2 1 3 4 |2 1 3 4 |2 1 3 4 12

24\ = E
. v .
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VYNULOVANI NEBO ZMENA KONCOVYCH SPINACU

Postup VYNULOVANI pro instalaci samotného motoru:

1. Pfepnéte voli¢, ktery se nachazi na boku na vystupu kabelu, do polohy ,S"

(" N

O )

N 7,

2. Stisknéte kterékoli ovladaci zafizeni (otevirani nebo zavirani po dobu nejméné 5") a béhem uvedeného konu zvolte pozadovanou drahu otevirani
prostfednictvim pfislusného volice. BEhem prvni ¢asti této faze fetéz neprovede zadny pohyb a po zvoleni drahy se zobrazi odezva (mirny pohyb fetézu
dopfedu/dozadu).

Stisknéte a drzte ovladaci zafizeni Zvolte drahu na volici Odezva

300 mm 400 mm

//'

200 mm \ 1 .
> 34
S
100 mm
I
Nejméné5s

Pro provedeni zkousky provedte nastaveni koncowych spinact a postupujte pritom v souladu s odstavci v kapitole ,POSTUPY NASTAVENT MOTORU/0"
Kdyz byl motor napajeny pred jeho pfipevnénim na vypln otvoru a pfed pfislusnym uloZenim spravného zavirani s protikusem do paméti, provedte postup
vynulovani.

Postup VYNULOVANI pro instalaci synchronizovanijch motort:

1. Na vSech motorech prepnéte voli¢, ktery se nachazi na boku na vystupu kabelu, do polohy ,S"

(- A\

O)L

o J

2. Stisknéte kterékoli ovladaci zafizeni (otevirani nebo zavirani po dobu nejméné 5") a béhem uvedeného konu zvolte pozadovanou drahu otevirani
prostrednictvim pfislusného volice. BEhem prvni ¢asti této faze fetéz neprovede zadny pohyb a po zvoleni drahy se zobrazi odezva (mirny pohyb fetézu
dopredu/dozadu).

Stisknéte a drzte ovladaci zafizeni Zvolte drahu na zafizeni ,master”. Odezva

300 mm 400 mm
200 mm ‘//

N

/12@5 »

N4 100 mm

Nejméné5s

Pro provedeni zkousky provedte nastaveni koncowych spinact a postupujte pfitom v souladu s odstavci v kapitole ,POSTUPY NASTAVENT MOTORU/U",
Kdyz byl/y motor/y napajeny/é pfed jeho/jejich pfipevnénim na vypln otvoru a pred pfislusnym uloZenim spravného zavirani s protikusem do paméti, pro-
vedte postup vynulovani.

NOUZOVE MANEVRY, UDRZBA A CISTENI

Pozor na skutecnost, Ze po odstranéni akéniho clenu z aplikace jiz okno neni drzeno fetézem a mohlo by se otevfit nebo znovu zavfit a zplsobit
tak poskozeni vyplné otvoru a/nebo poranéni osob. Akéni clen neni strukturalni soucasti okna. PFi aplikacich vyklopného okna vzdy namontujte
bezpecnostni raminka, nastavena nalezité pro zabranéni kolize s pohybem vnucenym motorem.

\/ pfipadé, kdy je tfeba odstranit akeni clen z vyplné otvoru v déisledku poruchy, nespravné ¢innosti, nebo za Gcelem provedeni Gdrzby ¢i ¢isténi vyplné otvoru,

provedte nize uvedené Gkony:

1. Vypnéte napajeni elektrického obvodu a odpojte akéni ¢len od zdroje napajeni.

2. Povolte Sroub na Gchytu pro okno a otocte pojistnou pakou az po Gplné otevieni. \/ pfipadé vyklopnych vypIni otvoru Gplné odsroubujte Sroub, ktery
zajistuje elni ¢ast trmenu, a odmontuijte jej a nasledné odmontujte ¢elni ¢ast timenu.

3. Vyjméte koncovou ¢ast fetézu zevniti ulozeni Gchytu pro okno.

4. Odsroubujte dva upeviovaci ¢epy, které drzi akéni clen pripevnény k nosnym tfmendim.

5. Odmontujte akéni ¢len z vyplné otvoru.

FAQ (Nejcastéjsi dotazy)

Problém Pficina Reseni

Provedte postupy ,VYNULOVANI NEBO ZMENY POLOHY
KONCOVEHO SPINACE" a provedte ,POSTUPY NASTAVENI
MOTORU/U"

PFi zavirani akéni nezpomaluje v Koncovy spinac zavirani neni spravné
blizkosti koncového spinace. sefizen.

\lybrana draha neodpovida pozadované

draze Zkontrolujte polohu volice a vyberte spravnou drahu.

Draha pohybu provedeného
akénim ¢lenem neodpovida
pozadované draze.

Otevreni vyplné otvoru je omezeno
bezpecnostnimi raminky (aplikace na
vyklopnych oknech).

Odpojte fetéz z Gchytu okna a zkontrolujte, zda jsou bezpecnostni
raminka sefizena tak, aby umoZznovala mirné vétsi otevieni okna,
nez je draha akéniho ¢lenu.

Zkontrolujte zapojen vodic( pro synchronizaci

\Vodice pro S\/ﬂChI’OﬂIZaCI nejsou zapojene. (V\Z tabulka “Bu)‘

Zkontrolujte polohu volite: musi byt pfepnut do polohy S na vsech
akenich ¢lenech kromé jednoho (viz odstavec ,NASTAVENI
SYNCHRONIZOVANYCH MOTORU").

Cinnost synchronizovanych akénich
¢lend neni rovnomeérna.

\/oli¢ se nenachazi ve spravné poloze.

Provedte postupy ,VYNULOVANI NEBO ZMENY POLOHY
KONCOVEHO SPINACE" a provedte ,POSTUPY NASTAVENI
MOTORU/0"

Postup synchronizace nebyl dokoncen
spravné.

LChybi napajeni nebo nejsou pripojené
vodice pro napajeni.

Zkontrolujte pfipojeni vodicl pro napajeni (viz tabulka ,A" a odstavec
,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD").

Akeni ¢len nefunguje Zkontrolujte polohu volice, ktera nesmi byt prepnuty

do polohy 5" ale do jedné z poloh odpovidajicich ctyrem dostupnym
draham (viz odstavec ,NASTAVENI SAMOSTATNEHO MOTORU").

\/oli¢ se nenachazi ve spravné poloze.

Chybi napajeni nebo nejsou pripojené
vodie pro napajent.

Zkontrolujte pfipojent vodicd pro napajent (viz tabulka ,B" a odstavec
,POZADAVKY NA ELEKTRICKY ROZVOD").

Gli attuatori sincronizzati non
funzionano Zkontrolujte polohu volite: musT byt pfepnut do polohy ,S" na vsech
akenich ¢lenech kromé jednoho (viz odstavec ,NASTAVENI

SYNCHRONIZOVANYCH MOTORU").

\/oli¢e se nenachazi ve spravné poloze.

LIKVIDACE VYROBKU

\/yrobek nem(ize byt zlikvidovan jako pevny komunalni odpad, ale musi byt odevzdan do pfislusnych sbérnych stredisek za Gcelem optimalizace
stupné rekuperace a recyklace material a zabranéni potencialnim skodam na zdravi a na Zivotnim prostiedi. Je tfeba se informovat o systému
separovaného sbéru, ktery je v platnosti pro elektrické a elektronické vyrobky. Dodrzujte mistni predpisy pro likvidaci odpadu a neodhazujte
staré vyrobky do bézného domovniho odpadu. Preskrtnuty symbol odpadkového kose je uveden na stitku vyrobkd s cilem pfipomenout povin-
nost separovaného sbéru. Kdyz se pocita s pouzitim akumulatord, je tfeba se informovat o mistnich prepisech pro separovany sbér
akumulatord a neodhazovat je do bézného domovniho odpadu.

VAROVANI

Po dokon¢eni montaze a uvedeni do ¢innosti musi pracovnik povéreny instalaci dorucit tento navod koncovému uzivateli. Koncovy uzivatel
bude muset uchovavat tento navod na bezpec¢ném misté po celou dobu Zivotnosti zafizeni a v pfipadé potfeby jej pouzit.

Forsakran om dverensstammelse finns pa webbplatsen

www.mingardimotor.com

(m mme )| WINDOW AUTOMATION INDUSTRY, Galliera Via Cirillo Bassi 7/A, Itélie, na tomto misté prohlasuje, ze pohon, na ktery se vztahuje tento
navod, je-li oznacen pro vstupni napéti 230 \/~ / 50Hz, 110-240 VV~ / 50/60Hz a 24VDC, je pfi pouziti v souladu s timto navodem ve
shodé s legislativou UK pro bezpe¢nost strojnich zafizeni, nafizenimi S.I. 2008, ¢. 1597. Kompletni text prohlaseni UKCA o shodé je
dostupny na www.mingardimotor.com

\ ) Riccardo GARDELLINI, generalni feditel Window Automation Industry, Italie, 11/2022.

Technicka dokumentace, ktera je k dispozici pro kontrolni organy ve firmé Window Automation industrY S.r.|

Via C. Bassi, 7/A - 40015 Galliera (BO) - Italy - Tel. +39.051.6672711 - info@way-srl.com



W IIPOXOXH! AKINAYNOE!

META®PATH ATIO AYOENTIKES OAHTIES

@ ITAHPO®OPIA

SHMANTIKEX OAHTIEX I'TA THN AX®AAEIA

TIpwv kAveTe OTOLASHTIOTE EVEPYELA EYKATACTAONG 1 NAEKTPIKNG GVVOEONG, CUVICTATAL Va StafdoeTe TPOOEKTIKA TIG TTPOEISOTIOOELG Kot TiG 0dnyieg 0TO TaApdV
@OAN0 0dnyLdv. O xprioTng vIToxpeovTaL VA SLaPACEL TIG CIUELDTELG TIOV TEPLEXOVTAL OE AVTEG KAL VAL TIG KPATHOEL Lo eVOEXOUEVEG TIEPAITEPW AVAPOPEG.

XPHXH KAI XYNTHPHXH

H ovokevn pmopei va xpnotponomndei amd maidid nAikiag TOLAAYIOTOV 8 TMV KAl ATOLA [IE HEWHEVEG PUOLKEG, ALCONTNPLAKEG 1) TIVEVHATIKEG
LKAVOTNTEG 1} XWPIG epmelpia ) TIg amapaitTeg yvaoeLg vid Ty Tpobinodeon 0Tt Bpickovtar VO emTHPNON 1 aPod £xovy AdPet 0dnyieg oxeTiKd e
TNV ac@ar] Xpron TNG GVOKEVHG KAl TV KATAVONOT) TwV KIvSOVWY 1OV gfvatl eYYeVeig g auTrV.

Mnyv emtpénete ota madid va mailovy pe T GLOKELT 1) TA XEPLOTAPLA TNG, CVUTEPIAAUPAVOUEVWY TWV TRAEXELPLOTNPLWY.
Kivduvog c0vOAyng Twv xeptwv. BeBaiwbeite 61t amogedyetat n mayidevon Adyw tng kivong avoiypatog Tov kabodnyovpevov Tuipatog.

Me OV XeIpLopd yia 1o dvorypa 1 to kAeiotpo Tov mapabbpov PePatwbdeite 6TL vTAPYEL EMAPKNG ATOCTAOT HETAEY TWV AVOPWOTIWY Kal TwWV
KIVOUEVWY TUNHATWY TOL Tapadipov, akdpa kat 6Tav kAeivete éva mapdBupo mov £xet avouyTel amd éva oOOTNHA ATAYWYHG KATTVOL.

EAéyxete ovxvd to mapdBupo yia va evromioete TV avicopporieg kat evSeielg pBopag 1 {nuag ota ehatrpa. Mnv xpnotpomnoteite to napabupo
edv xpetdletat emokevn i poOuLon.

O evepyomnomntrg Sev xpetdletat Taktikr ovvipnon. Ot epyacieg EKTAKTNG CLUVTHPNONG 1) EMOKEVTG TOV EVEPYOTIOTH TIPETEL VOl EKTENODVTAL HOVO
amnd eLSIKEVUEVO TPOCWTIKO (KATACKEVAGTHG 1) €E0Va1080TNHEVO KEVTPO LTIOGTHPLENG).

Mnv enepPaivete TOTE GTOV evepyomoNTH 0€ MePITTWON PAAPNG, UV AVOIYETE 1) ATOCVVAPHONOYEITE THMPATA TOV £VEPYOTIOMTH TTOL Tapepmodifovy
NV TPOGPACT 0TO E0WTEPLKO TOV UNXaviopov; oe mepintwon BAaPng 1y (g otn ovokevr, anevBovBeite oe efeidikevpévo TPOoWTLKO; NV
XPNOLUOTIOLEITE TOV EVEPYOTIOINTI UEXPL VAL ETIIOKEVAOTEL.

EAéyEte ontikd TovAdxIoTOV pict opd TOV XpOvo 4Tt 0 aywyog Tpopodoaciag pedpatog Sev éxet vtootel PAAPN kau 0Tt Sev vITdpxovY dAAa onpadia
@Bopag 1 PraPwv. Edv o aywyodg tpogodoaiag éxet vtootei PAAPN mpémet va avTikataotabei anod Tov KATAOKELAGTH 1) TNV VTN peaTia TEXVIKNG
VIOOTHPENG, TIPOKELUEVOL Va arogevyBovv kivduvol.

O mpoPAenopevog kaBaplopog Kat GUVTAHPNON TPETEL VA TIPAYUATOTOLODVTAL amd Tov XproTn Sev mpémel va ektehovvtat and moudid xwpig emiPheyn.

ITpoooxn! H ovokevn mpémnet va anocuvdedei and tny mnyn tpo@odosiag katd Tov kaBaptopd, Tn cuvTipnon Kat TNV avTKataoTaon Twv
ekaptnpdtwv.

ETKATAXTAXH

O1 epyacies cuvappoloynoNG Kat NAEKTPIKOY GUVIETEWY TOV evepyomtomth pémer va Siefdyovrar and e€eldikevpévo Tpoowmiko pe enapkn emayyeApatikn
KATAPTION KAt E1SIKEG YVWOELG GXETIKA pe Ta TPOPApaTa unXavoKiviong KOVQWRAT®Y, Ta TEXVIKA TPOTUTTA AVAPOPAG KAL TOVG KAVOVIGHOVS TpOARYNG
ATUXNPATY.

H eo@alpévn eyKataoTtacn umopei va KatacTioeL Tov emikivdvvo Tov evepyomomTij. AkodovOiate 6Aeg Tig Tapakdtw odnyieg.

Katd tn ovvappoldéynon f/kat TNy anocuvappoldynan Tov eVEPYOTIOMT KOVGOHATOG, av avTog eV eival ac@alapévog oTv avolkT 1) KAEIOTH
6éom, MaPete Tig katdAnheg tpoguatels yia va amogiyete Tuxaia xTumipata pe tpookpodoels, mbavr) Bpadon Tov Tapabvpov Kat TpAVHATICHOVG
OTOV XELPLOTH.

X MePinTWOoN EYKATAGTAONG TOV Evepyonom T og TapdBupo Tov Bpicketal g VYos WKPOTEPO anod 2,5 m and o £8agog 1} ano dAo npooPdaatpo ddnedo,
0 EVEPYOTONTI|G TIPEMEL VA EAEYXETAL ATOKAEIOTIKA PEGW EVOG TPOCWPLVOD KOVUTILOV 1) EVOG XEIPLOTNPioV pe Tapovaia avBpwmov (pe Tnv anedevBépwon
TOV KOVUTILOV GTApATA 0 EVEPYOTTOTIG). ZuvioTdtat va BePatwBeite 0T To KovuTi te Tapovsia avhpwmov Ppioketal péoa 6To dpeso ontiko nedio Tov
KIVOOUEVOV pEPOVG, alld pakpid and ta kivodpeva pépn. Extog av Aerrovpyei pe kAedi, mpénet va eykatactadei oe eAdyioto Hyog 1,5 m kat Sev mpémet
va givat Tpoottd aTo kovd. Eav o evepyomomtiis Aettovpyei xwpic emitipnon (avtdpatn 1j aropakpvouévi Aettovpyia), GUVIGTATAL I} EYKATACTAGT)
TPOGOETWY GVOKEVWV asPaleiag Kat TPOoTATiAG.

TIptv TpoXwpPNOETE TNV eyKATAOTAOT, ENEYETE OTL:

H anddoon tov evepyomonTh eival emapkng yla Ty kivion tov mapadbpov (amogedyovtag v viépfacn Twv opiwv oL avaypdgovtat oTny
TUVAKISa TEXVIKDY XAPAKTNPIOTIKDV TOL evepyomonTh) AappdvovTag voyn 0Tt oTo mapdBupo, eldikd edv mpoKerTaL yla eyyitn, eKTOG and To
@opTio Aoyw Tov iSlov Tov Papoug, pmopei va vtapyet emmALOV PopTio Adyw avéRov, toviod kat Bavay oxnuaTiopwy téyov (PX. mapdypago
"Tomot vrohoytopov 1 Svvapn g wOoNG 1} TG ¢AENC).

Kavéva avtikeipevo Sev epmodilet Ty kivnon tov mapabopov.
Ot Beppokpacieg mov vVoSetkvvovTal 6TV TvVaKida TOHTOV TOL evepyoTomNTH eivat KATAAANAES yia Tov TOTO 610V Ba eykataoTadei.
To koVQWA givat 08 KA UNXAVIKE KATAOTAOT), CWOTA LGOPPOTINHEVO KAl aVOiyel Kol KAEiVEL CWOTA.

Ta ipo@i\, ta e€aptrpata oTeptwong, ot TOMOL HeVTeaESwV Kat 0 E0TMOUOG TTOL XPNOIHOTTOLOVVTAL X0V ETAPKEG HEYEDOG HOTE VAl AVTEXOVY TIG
TACELG IOV TIapAyOVTAL ATTO TV EVEPYOTIOINGT KAl Vot ETUTPETOVY THY TAPT Stadpopr} avoiypatog, Tpoketuévoy va anogevxBei n nuid otig Sopég
oV TTpokalovVTaL and TV €AEN 1} T Svvapn wBnong Tov "evepyomomtn”.

Ta agecovdp Tov TpoPAénovtat yla Ty eykatdotaon eivat Stabéopa (PA. mapdypago "Afecovdp Tonobétnong evepyomomty”).

To &vorypa Tov kovgwpatog dev meplopiletan and efaptpata acaleiag i eivan pkpotepo and t Stadpopr| Tov evepyonomnth kabwg popei va
nipokAnOei PA&PN oTov evepyomontn 1} 6TO KOLPWHA.

XXETIKEXZ ME TON ENEPI'OITIOIHTH XHMEIQXEIX

O eVvePYOTIOUNTIG CLUHLOPPDVETAL [E TOVG TPEXOVTEG KavoVvIopovs. H eyydnon yua tnv ac@aln Aettovpyia cuvOéeTal pe T THpNon ano Tovg
® £YKATAOTATEG TWV TPOTUTIWV a0PAAeiag oV LoXHOVY 0T XDPa EYKATATTAGTG.

O evepyoTmomig mPpoopileTat HOVo yla Xprion O€ EWTEPIKOVG XWPOLG KAl TPETEL VA TPOCTATEDETAL EMAPKWG amtd TuTotNiopara 1i/ikat midakeg

vepoL oL Ba propovoav va tov BAdayovy. Mnv tomobeteite Tov evepyomomth) 6o e£wTEPIKO TOL KOLPWUATOG. EKTEAETTE TIG EYKATATTATELG IOV
TEPLYPAPOVTAL OE AVTO TO eYXeLPiSLO.

YSHMEIQXEIX I'TA THN EITYHXH

evBovetal yua ToxOV aldayég 6Tovg Kavoveg Kat Ta TpdTuTa oL Beomiotnkay petd T Snpocievon avtod Tov eyxelpidiov.
EyKkataoTiioTe TOV EVEPYOTIOUTI| XPNOLHOTIOLOVTAG HOVO Ta avBevTikd e§aptipata mov Ppiokovtat 6Tov katdhoyo Tov e€ovatodotnuévon

w e MepInTwon MApAAENYNG CVUUOPPWOTG He avTEG Tig 0dnyies, 1) eVOVVN KAt 1| €YYUNON TOL KATAOKEVAOTH akLpwvovTaL O KATAoKEVAOTNG Sev
KATAOKEVAOTH/TWANTH.

IEPITPA®H ITPOIONTOX

TapabOpwy, AvoLyOHEVWY 0TO KATW [EPOG, BOAWY Kat geyyITdv.

H xprion Tov TPOIOVTOG O EQAPHOYEG SIAPOPETIKEG ATIO TIG AVAPEPOUEVEG TIPETEL VAL EXEL TIPOT)YOLHEVWG EYKPLOEL AO TOV KATATKEVATTH.
Eivat ev@vvn tov mpopnBevtn Tov MANPovG GLOTHRATOG Vo eTAANBebOEL TN CUUUOPPWOT| LE TOVG VTIOYPEWTIKOVG KAVOVIGHOVG.

Emninedo fyov: LpA <70 dB(A).

@ Tpappikdg NAEKTPIKOG EVEPYOTIONTAG (e Kivion alvoiSag oxedlaopévog yia Ty kivnon: apBpwtdv mapabipwy, avakMvOopevwy mpog Ta puéoa

TEXNIKA XAPAKTHPIXTIKA

MONTEAO Micro Evo2
Tdon 110-240 V~ 50-60 Hz 24 V=
Tox0g 30W 28W
Pebpa etoporig 43,75A / 420psec 12,93A/ 430psec
Pedpa exkiviong 5.1A/12,5ms 512A/27,2ms
AwaBéoiueg mopeieg 150, 300, 450, 600 mm

SaBoun BoAta 150 mm 400N

StaBéoun foAta 300 mm 400N
QOoTKn Suvapn

Stabéoun Bota 450 mm 350N

StaBéotun BoAta 600 mm 300N
EAEn 400N
Taybtnta pe ovopaotikd goptio 12.5mm/s 12.5mm/s
E€om\iopog katnyopiag 1] ]
Kyvikhoi Aettovpyiag 3
Oeppokpacia Aettovpyiag ehdy/uéy -10/+60°C
Babpog mpootaciag P32
Svyxpoviouog £wG 4 EvePYOTIONTEG TIOV AEITOVPYOVY OE £Val LOVO KOVPWLAL

SYNTATEX YIIOAOTIEMOY QOIXTIKHX AYNAMHX H EAEHX

F = Abvapn tov gappootipa (Kg) | P = Bdpog kovgapatog (Kg) | C = ITopeia avoiypatog (mm) | H ="Yyog kovgdpatog (mm) | Cn = Poptio xioviov (Kg)
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ITINAKIAA XTOIXEIOQON

1 - KQAIKOX [TPOIONTOY. | 8 - QOISTIKH AYNAMH
KATEAEHX

2 - ONOMA ITPOIONTOE |9 - KYKAOI AEITOYPTIAS

OMINGARDI* 2701059

3-TAXH 10 - BAOMOX THE REFERENCE FOR WINDOW AUTOMAT/ION
IIPOSTAZIAY IP M icro Ev02 Drive for window
© 110-240v~-50/60Hz 30w O
4-I3XYS 11 - ©EPMOKPASIES

@ - 600 400N @
ECH[E IU_E||( E/ 03 cyclesml 32 | -10°C {+60°C @
IR e ‘DG|,||||||||||||||||\|||||||||||||||||||||||||||\|

WAY 40015 Italy 27010591978800010001139

AEITOYPITAZ

5 - ZHMANZEIX 12 - PABAQTOX KQAIKOZ

6 - AIEYOYNXZH
TTAPATQIOY

13 - ANATNQPIZTIKA
XTOIXEIA ITAPATQI'TKHE
MEPIAAX

7 - METTETH AIAAPOMH

ATTAITHXEIY HAEKTPIKHYE ETKATAYXTAYXHX

Tia va ano@vyete Tov kivduvo nAektpomAngiag, anocuvSEoTe Ta XEPLOTAPLA ATIO TNV TPOPOSOTia PEDUATOG TIPLY EPYACTEITE GTOVG EVEPYOTIOUNTEG 1)
0TO NAEKTPIKO OVOTNA.
To abotnua tpogodociag pedpatog mpémet va vhomownBei Aappavovtag vitoyn 60Tt 0 evepyomonTiG Sev MPETeL Vo TPOYOSOTELTAL APOD PTATEL OTIG
B¢oeig Teppatiopon g Stadpopng Tov. Edv xpnotomnoteitat pa GLOKeLT TNAEXEIPLOHOD TIPETEL VA TPOPOSOTEL TOV EVEPYOTIONTI} HOVO YIat TOV ATTAUTODUEVO XPOVO.
AvAvTn TOL KUKAWEATOG EAEYXOV gival vTToXpewTIKN 1) TOTOBETNON piag TOAVTOAKTG StdTagng yia Tov StaxwpLopd Tov SIKTVOV TPOPOSOsiag [e ATOGTAOT
avoiypatog petagd Twv ena@®y TOVAdXIoToV 3 mm.
Otnkektpikoi aywyoi mpémet va eivat katdAnAng Statoprg avaloya pe Tig avaykeg kabe empuepovs eyKatdoTaong kat oe ke mepintwon Statoprng Oxt
kpOTEPNG amd 1 mm?.
H oVvdeon 010 SiKTVLO TPETEL VO TPAYHATOTIOLEITAL XPTOLLOTIOLWVTAG KAADSLA ETAPKOVG UIKOVG Vit VA 9TAVOLY 0TO KIBDTIO SLakAddwang, To omoio Tpémet va
Bpioketat KOVt GTOV EVEPYOTIOUTH.
TTavta va @povTilete yla TV eykatdataon kovpumv Simohikod Stakomtn pe kevpikr 0éon OFF, pe éAeyyo "mapovaiag xeptot)" 1) avtiotoryo.
Mnv xpnoomoLeiTe KOLUTILA OTIOV UTOPOVYV Va evepyoToBovY TavTdXpOva 1} dvodog kat i kdBodog.
To kaA@d10 oL TapéxeTal pe Tov evepyomomTh £xet oxedlaotei cOpQwva e Ta TpodTuTa acpaleiag. To kakddio mov xpnowpomoteitat eivat toov HO5VV-F
5x0,75mm” (¢kdoon 110-240V AC) 1y SiHF 4x1mm? (ékSoon 24V DC). Edv 1o kahwdio tpogodooiag eival kateotpappévo, mpémet va avtikataotadel and tov
Kataokevao T 1) 1o e§ovoto8otnpévo kévipo eEumnpeTnong Tov yia va aro@evxBoiv ot kivduvol O evepyonomntiig popei va ovvSedet mapdAAna.
Ze mepintwon epappoyng 6mov Sev mpoPAETETAL GLYXPOVIGHOG, GCLVSETTE [OVO Ta KaAwSia yia Tpo@odoaia pedpaTog kat amopovdaTe Eexwplota ta kahddia yia
ovyxpoviopo. Eav o evepyomontiig mov mpokettal va eykataotadei eivat otnv éxdoon 24 V DC, n chvdeon mpémet va yivel e 1po@odoTiko SImANG Hovwong moAy
xapnAng taong acgaleiag (SELV) kataAAnlov peyéBovg mov va tnpei Ta akdAovba xapaktnpiotikd: ovopactiks taon 24 V DC + 10% kot ovopaoTiko pedpa 3 A
yia kabe kevnTrpa.

2 Ta NAEKTPIKA CLOTAUATA EAEYXOV TIPETIEL VO CUUUOPPWVOVTAL LUE TOVG KAVOVIGHODG TIOL LOXDOLY OTN XWPa EYKATAGTAOTG.

BOHOHTIKA EEAPTHMATA TOIIOGETHXHX ENEPTOIIOIHTH

Bpaxiovag yia epappoyr| avakAvopevwy
TapabpwV OV KPEHOVTAL 0TO KATW

Bpayiovag otipiéng
AVATPEMOUEVOL EVEPYOTIONTH

Bpayiovag yia epappoyn
napaBbpovpie avorypa mpog ta £§w

OAHTIIEX XYNAPMOAOTI'HXHY ENEPTOIIOIHTH

Eivat ev@vvn tov eykataotdrn va ehéyEet T Stabeoudtnta Glov tov katdAAniov eE0MAOROD yia 6woTH EyKATAOTAON Kat AetTovpyia TOL
EVEPYOTIONTH.
H emloyr Twv Pidwv oTepéwong mpémet va Yivel amd TOV EYKATAOTATI GUUPWYVA [E TA XAPAKTNPLOTIKA TOV KOVQDHATOG. ZVVIOTATAL OTOV TEXVIKO
£YKATAOTAONG Va XpNotpoTiotel Tig Bideg mov mapéxovTtal Hovo av eivat KatdAANAeG yla Tov TOTIO EQAPUOYTG Kat av XPELAeTal va TIG avTIKATAoTHOEL
pe Bideg katrdAAnlov pey£Bovg kat prkov.

OAHTIEX £YNAPMOAOTHIHX XE ANAKAINOMENA ITAPAOYPA (TAB. 1)

1. TIpoodiopioTe kat OXeSIAOTE TNV KEVTPIKT ypappr] Tov Tapabvpov Kat TOV KOVYWHATOG Kat KAVTE TIG 0még 0T0 TapdBupo kat To Kovgwiia
XPNoomoLwvTag Tig StaoTdoelg mov vodetkvoovtal (eik. F). Xe mepintwon nepiocdtepwv onueiwy wdnong Staipéote to mapdbupo ot ioa pépn.
2. S1epewote TOVG Ppaxioves 0To kovPwia eENéyxovTag TV evbuypdppuon oo opildvtia 6oo kat katakopvga (ek. G).
3. TomoBetote T Péon ya to TapdBupo oTo kvnTod TRpa Tov Tapabbpov (ewk. H).
4. TomoBeToTe TOV £VepyOTOMNTH OTIG PATELG OTHPIENG OTIWG PaiveTal 0TV etkOVa Kat aoaliote Tov BiddvovTag Tovg eidikovg meipovg (ek. I).
5. EAéyEte 011 To dkpo Tng alvoidag eivat Teleiwg evbuypapuopévo pe ™ Péon mpoadptnong yia to mapdbupo (ew. L). Eav oxt, xahapwote TG Pideg
OTEPEWONG Kat EMAVATOTOBETHOTE CWOTA TOV Bpaxiova XpNOHOTOIWVTAG TIG OTEG IOV VTIAPXOLY GTOV iSt0.
6. ITiaoTeTo Teppatikd akvoidag ot Pdon mpoadptnong yia To mapdbupo, 0T cLVEXELX TOTODETAOTE TO UTPOOTIVO TUARA TOL Ppayiova kat
ao@aliote Tov pe v edikn Pida.

g TAB. 1

~

ANAKAINOMENO ITAPA®YPO

.

OAHTIEX XYNAPMOAOTHXHX XE TAPAOYPA ANOITOMENA XTO KATQ MEPOX KAI @0AOYZ (ITIN. 2)
W 1. ITpoodiopioTe kat oxeSIATTE TNV KEVTPIKT ypappr] Tov Tapabipov Kat TOV KOUYWHATOG Kl KAVTE TIG 0méG 6TO TTapdbupo Kat To Kov@wa

/

XPNOLWOTOLWVTAG TIG S1a0TATELG TTOV LTTodetkvvovTal (eik.. F). Ze mepintwon neplocotepwvonueiwy wdnong Statpéote to mapdbupo ot ioa pépn.

2. Xtepewote Toug Ppaxioves 6To kovwpa eEAéyxovTag TNV evBuypdupon T6o0 opllovTia 600 Kat katakopuga (etk. G).

3. TonoBetote ) Paon yia to mapdbupo 6o kivnTod TRMHa Tov TapaBipov kat yvpioTe Tov LoxAO aopaliong pexpt va avoitet teheiwg (etk. H).

4. TonoBeToTe TOV evepyoTOMTH 0TS PATELS OTHPIENG OTIWG PaiveTal aTNV etkdva kat acaliote Tov fiddvovTag Tovg eldikovg meipovg (ek. I).

5. EéyEte 011 T0 dkpo TG alvoidag eivat Teleiwg evbuypappopévo pe ) Péaon mpocdptnong yia to napddupo(ewk. L). Eav oxt, xahapwote Tig Bideg
OTEPEWONG Kat EMAVATOTODETHOTE CWOTA TOV Bpaxiova XpNOHOTOIWVTAG TIG OTEG IOV VTIAPXOLY GTOV (10,

6. IT1aoTe TO TEPpATIKO alvoidag otn Bdon mpoodpTnong yia TapdBupo kat TEPIOTPEYTE TOV LOXAO ACPANLONG HEXPL Va KAeioeL EVIEAWG Kat 0TN
ovvéxela aoahiote v pe v etdikn Bida.

~

ATAATIKAZXIA PYOGMIZHE TOY(QN) KINHTHPA(QN)

XP1OT GTO KOVPWHA, EMOPEVWG EYKATAGTNOTE TOV 6T0 Kovgwpa XQPIE va tov tpogodotioete pe pedpa tponyovpévws. Avti n epyacia Oa é0ete
O KIVOUVO TNV aQVTOHATN AViXVEVOT TOV TEPUATIKOD SLAKOTTN KaTd TO KAgiowo pe kovTpa. Eav n emucdaAvyn eivan peyalvtepn amo 15 mm (BA.

2 ZHMANTIKO! Eav 1 emucdAvyn Tov KOVQ@patog givat picpotepn/ion pe 15 mm (BA. ITIN. 3) o evepyomomtig mpémet va Oewpeitan £To1nog yia
TAB. 3) myaivete anevBeiag otnv eldikn mapdypago.

\
TAB. 3 EIIIKAAYYEIX ANA TYIIO EPAPMOTHXE

- ANAKAIZH % 35

EKTAXH

ANAKAIZH RWA 15

©) iR
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PYOMIXZH EIIIMEPOYX KINHTHPA ME EITIKAAYYH KOYOQOMATOX
MIKPOTEPH AIIO/IXH ME 15MM

1. TonoBetrote Tov kivnTipa 670 kobgwpa (PA. kepdAato "OAHTIEY ZYNAPMOAOIHEHYE ENEPTOIIOIHTH")
2. Zvvdéate 1o 010 SikTvo OMWG opileTat oTo ke@dhato "ATTAITHIEIX HAEKTPIKHE ETKATAZTAZHE" 1) otov mivaka "A"
3. Em\éEte Ty embBuopuntn Stadpopr avoiypatog pe tov eldiko emhoyéa

300 mm 400 mm
200 mm \
\ X

T ™
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4. TTatrote omolodrmoTe xetplotipto (Avorypa 1 KAEIOIHO) Kat KPATHOTE TO PEXPL VA KAEIOEL TEAEIWG TO KODPWHLA KAL VA CTAPATHOEL EVTEADG 0 KvnThpag (ot
Bpaxioveg eivar eldikd oxediacpévor yia va Ayiovv). AQroTe To XelpLoTHpLo Kat TepiéveTe mepinov vo Sevtepolenta. Ilpoosoxiy! Katd tn Siapketa avtrg tng
epyaociag n kivnon e alvaidag Ba eivat 6o Kkheioo kabig o evepyomonTig TPETEL va PpeL TOV 0pLakod SLAKOTITN {e KOVTPA KAl VoL TOV ATTOUVIHOVEVTEL

5. Exteléote évav mApn kOKAo avoiypatog kat kAewoipatog yua va eéygete 0TL n Stadpopr) ov exteleital ano Tov evepyononTh avtioTol el oty embopnty
Sadpoprn, 6tL N alvoida emPpaddvetat kovtd otn B€on TéAovg Stadpopng kAeloipatog kat 0Tt kovQwpa eivat evieddg khetotd. Eqv mAnpovvtat avtég ot
npoimobécels, 0 evepyomonTig ivat £TOLROG Yia Xpon. AlagopeTikd, ot Stakdmteg opiov mpémet va tpontonomnBovv (BA. mapaypagpo "EITANAOGOPA'H
TPOIIOIIOIHEZH TOY AIAKOIITH OPIOY")

PYOMIZH XYTXPONIEMENQON KINHTHPON ME EIIIKAAYWYH
KOY®OMATOX MIKPOTEPH AITO/IXH ME 15MM

1. Eykataotnote éwg Kat 4 vepyoTouTég mov Aettovupyovv oe éva povo kovgwpa (BA. kepdlaio "OAHTITEY XYNAPMOAOTIHEHY ENEPTOITIOIHTH")
Saopalilovtag eayiotn andotacn Tovhdxiotov 1,5 m petafd twv onpeiwy vbnong

2. Zvvdéote Ta kahdSia ovyxXpoviopov (kokkva kat Aevkd kahddia) petald Twv KvnTipwy Kat ouvdéaTe Toug evepyomomteg oto Siktvo (PA. kepahato
"ATTAITHXEIX HAEKTPIKHX ETKATAXTAXHX" kat mivaka "B")
ITPOXOXH: yia va ovveyioeTe e T poOon ot ahvoideg mpémet va eivatl TACUEVEG GTO KOVQWA.

3. Ze OAovg TovG KN Trpeg, Palte Tov emloyéa Simha oty €080 Tov kKakwdiov ot Béon "S".
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4. TTatroTe omotodNmoTe XelptoThpLo (Avorypa 1 KAEIOIHO) Kat KPATWVTAG TATNHEVO TO XELPLOTHPLO, YVUPIoTE HOVO Evav amod Tovg emAoyeig oTny embounT
Sadpoprn avoiypatog. Meta and nepinov 2 devtepohenta, ot alvoideg OAwv Twv kvnTipwv Ba ekteléoovy wa avddpaon emPePaiwong (cbvtoun kivion
EUTPOG-THOW). XTN GLVEXELR APNOTE TO XEPLOTIPLO Kat TEpIpéveTe Tepimov dvo Sevtepodenta. Eivar moAv onpavtiké va emléEete ) Stadpopn) povo oe évav
anoéd Tovg evepyomouTég, avtog Ba Aettovpynoet wg povada eréyxov (master)

300 mm 400 mm

200mm\ :\ T

234

e
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100 mm

5. Tlatrote omotodnmote Xeptotipto (dvorypa 1) KAEIOIHO) Kat KpATNOTE TO pEXPL va kKAeioel TeAeiwg TO KOVPWHA KAl VA CTAHATHTOLY EVTEADG oL KIvNTripeg (ot
Bpayioveg eivar e1dikd oxedtacpévol yia va hvyifovv). A@rioTe To Xelplotrplo kat mepipévete mepinov dvo Sevtepodenta. Ilpocoxn! Kata t Sidpkeia avtrg g
epyaoiag n kivnon twv alvoidwv Ba eivat 6to kAeiowo kabwg ot evepyomoutég mpémet va Bpovy Tov 0ptakd SLAKOTTN {e KOVTPA KAl VA TOV ATIOUVIHOVEDGOLY.

6. Exteléote évav mApn kOKAo avoiypatog kat kAewoipatog yua va eéyete 0TL n Stadpopr) mov exteleital and Tovg evepyonoutég avtioTot el otnv embopnty
Stadpopn, 6Tt ot ahvaideg emPpadvvovtal kovta ot Beon Téhovg Stadpopns khewoipatog kat 0T kodPwpa eivar eviews khetoto. Eav mAinpovvtat avtég
oL TpobT00ETELS, OL EVEPYOTTONTEG ivat ETOLHOL yla XproT. Ala@opeTikd, ot StakomnTeg opiov mpémel va tponononBobv (BA. mapdypago "EITANA®OPA'H
TPOIIOIIOIHEH TOY AIAKOIITH OPIOY")

EVEPYOTIOINTEG, SLAPUAACCOVTAG TNV AKEPALOTITA TOV KOVPWHATOG.
H tax0mTa Twv 6VYXpOVICHEV@Y EVEPYOTIOINTAY UTTOpEL Va elvat EAa@pds XapnAOTePT amd TNV TaxHTNTA TOL EVEPYOTIOUTI| OE HEHOVWHEVT
Aertovpyia.

W Ye MepInTWon MOV £VaG EVEPYOTIONTAG OTAUATHOEL VAL AetTovpyei AdOyw pnxavikod 1) nAektpikov mpofAnpatog, Ba otaparioovy kat ot dAlot

PYOMIXZH EIIIMEPOYX KINHTHPA ME EITIKAAYYH KOYOQOMATOX
METAAYTEPH AIIO 15 MM

Edv 1o tpnpa g ahvaidag mov Ppioketar é€w and Tov kivitipa dtav Pyaivet amd T cuokevaocia Sev MAPKEL yLa va TI GLVOECETE Ue TO OTHPLYpa
W oL eivat TooBeTnpévo 0To KOVQWA, ekTEAETTE TNV akoOAovBn Stadikaoia:

1. Katd mpotipnon eykatactiiote Tov kivitipa 0to kobgwua (BA. kepdlato "OAHTIEE EYNAPMOAOTHEHY ENEPTOITIOIHTH") xwpig va
ovvdéoeTe TNV akvoida otov Ppayiova oThpLypa Tov PpioKeTal 0TO KIVITO [HEPOG TOV KOVYDUATOG
2. Zvvdéote 1o 070 SikTvo OMWG OpileTat oTo kedhato "ATTIAITHEEIX HAEKTPIKHE ETKATAZTAZHE" 1) otov mivaka "A"
3. Iliéote omolodnmote xeptothpto (avorypa i KAeiOIHO0) Kat KpaToTE TO pEXPL va avacvpBei tedeiwg 1) advoida aTo odpa Tov kivnipa (katd ) Sidpkela avtig
™G Aertovpyiag Befatwdeite 0T N alvoida mapapével iola) Kat HETA Ao TE TO XELPLOTHPLO
4. TIaTAOTE TO XEIPIOTIPLO AVOiyHATOG Kat a@roTe TV avoida va Pyet 600 amauteitat yia T obvdeon pe tov Bpayiova otiptypa mov PpiokeTat 0To KIVNTO HéPOG
TOV KOUQWHATOG KL OTEPEWTTE THY
5. Bahte tov emhoyéa Simha oty €080 Tov kakwdiov ot Béon "S".
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6. Ilatiote onolodnmote xelptatrpto (avorypa i KAeiowpo yta tovhayiotov 5") kat katd T Stdpketa avtng Tng Aetrovpyiag emhéEte Ty embounth Stadpoun
avoiypatog pe tov katdAnlo emhoyéa. Katd to mpwto pépog avtiig Tng @aong n alvacida Sev Ba mpaypatomomoet kapio kivnon, Hetd Ty emAoyn TG
Stadpoprng Oa viapEel pua avatpopodotnon (ehagpd kivnon g alvaidag mpog Ta epmpog/micw)

Iatfote mapatetapéva To
XEpLoTipLo

Emlé€te ) Sadpopry otov emhoyéa Avdadpaon

300 mm 400 mm
200 mm \

== Ay
o Al

100 mm

Tov\dyioTov 5 sec.

7. IatiioTe omolodNmoTe XelptoTpLo (dvorypa 1} KAeloWo) Kat kpatnoTe To HEXPL va KAeioel TEAEiwG TO KOVQWUA KAl VO OTAUATAOEL EVTEADG O KIVITHpaAG (ot
Bpayioveg eivar e1dikd oxedtaopévor ya va Avyifovv). A@rioTe To XelploTiplo kat TepipéveTe mepimov 2 Sevtepolenta. Ipoooxn! Katd tn Sidpketa avtng Tng
epyaociag n kivnon e alvoidag Ba eivat 6o kAeiowo kabig o evepyomouTig TPETMEL va PpeL TOV 0pLakd SLAKOTTN (e KOVTPA KAl VoL TOV ATTOUVTHOVEVTEL

8. Exteléote évav TAfpn kOKAO avoiypatog kat KAewoipatog yia va eAéyEete 0TL n Stadpopr mov exteleital and Tov evepyonomnTh avtioTot el otnv embopnty
Sadpopn, 6tL N alvoida emPpadbvetat kovtd atn B€on TéAovg Stadpopng kAeloipatog kat 0Tt kovpwpa eivat evieddg kAewotd. Eqv mAnpovvtat avtég
oL TIpoUTOBETELG, O EVEPYOTIONTNG €ivat £TOLHOG yLa XpTion. AlagopeTIKd, ot StakonTeg opiov mpénet va tpomontonBobv (BA. mapaypago "EITANAGOPA'H
TPOTIOTIOTHXH TOY AIAKOIITH OPIOY")

PYOMIZH XYTXPONIEMENQON KINHTHPON ME EIIIKAAYWYH
KOY®OMATOX METAAYTEPH AIIO 15 MM

Eav 1o tpnpa g alvaidag mov Ppioketal £€w and tovg kivnipeg 0tav Pyaivovv and ) cuokevacia Sev enapkei yio va Tr GUVSECETE (e TO
OTNPLyHa IOV givat TOTOBETNEVO GTO KODPWA, EKTENEDTE TNV akOAovdn Stadikaoia:

1. Katd mpotiunon, eykataotiioTe Toug evepyomnotntég 6To kovgwpa (PA. kedhato "OAHTIEEX XYNAPMOAOIHXHY ENEPTOIIOIHTH")
Staoalilovtag ehdxio) andoTaon Tovhdaxtotov 1,5 m petaly twv onpeiowy @Onong, xwpig va cuvdéoete Tig alvaideg pe Tovg Ppaxioveg mov Bpickovtat 0To
KLVNTO THAHA TOV KOvQ@dpatog (Sev eivat Suvatod oe avtd to 0Tadio)

2. Zuvdéote Ta kahdSia ovyXpoviopov (kokkva kat Aevkd kahddia) petald Tov Kvntipwy Kat ouvSéaTe Toug evepyomomteg 0To Siktvo (PA. kepdahato
"ATTAITHXEIY HAEKTPIKHY ETKATASXTAZHZ" kat mivaka "B")

3. Iliéote omotodnmoTe Xeptotnpto (avorypa 1 KAeioo) kat kpatioTe To péxpL va avacvpBovv Tedeiwg ot ahvoideg 0To cwua Tov KivnThpa (katd Tn Stapketa
avTng ™6 Aettovpyiag Befaiwdeite 0Tt oL alvoideg mapapével ioteg) Kat HETE AQriOTE TO XELPLOTHPLO

4. TIatOTE TO XEIPLOTHPLO AVOIYHATOG Kat apraTe Tig alvoideg va Pyovv 6o amatteitat yia ) o0veon pe Toug Ppaxiovetov payiova mov Ppickovtat oto
KIVINTO HEPOG TOV KOVQDHATOG KAl OTEPEWTTE TIG

5. Xe 6Aovg Tovg KvnTrpeg, Pakte Tov emhoyéa dimha oty ¢§080 Tov KaAwdiov otn Béon "S".

> L/

6. Tlatrote omolodnmote XeptoTipto (dvorypa 1) KAgioo yia TOLAdxoTOV eAdytoTo 5") kat katd ) Sidpketa avtig TG Aettovpyiag emheEte Ty embopnty
Stadpour| avoiypatog pe Tov katdAAnAo emhoyéa povo oe vav and Tovg KvnTiipeg, o omoiog Ba Aettovpyei wg kVpLog evepyomomtrg (master). Katd to mpwto
uépog auTrg TNG eaong ot alvoideg dev Ba ektelodv kapia kivion, uetd v emAoyn g Stadpourng o€ £vav amd Tovg KIVITHPES O€ EMUEPOVG KOVYWLA TIOV
Aettovpyodv e £va povo Ba vdpEet pa avadpaon (eAagpid kivion epnpdg/miow g avoidag)

Matnote napatetapéva to xewprotipo  EmAégte Ty Sradpopr) otov emloyéa Avadpaon

% % %

%

300 mm 400 mm
200 mm \ I ‘// ’ ‘// ’ ‘// '
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100 mm

Tovhayotov 5 sec.

7. Iatnote omolodnmote xelptoTipto (dvorypa 1) KAEIOIHO) Kot KpATAOTE TO pEXPL va kAgioel TEAEiwG TO KOVYWHIA KAl VA CTAUATHTOLY EVTEADG OL KIVTIPEG
A@noTe To XelPLOTIPLO Kat Tieptuévete mepimov 2 devtepolenta. IIpocoxn! Katd tn Sdpkeia avtiig Tng epyaociag n kivnon twv alvoidwv Oa eival 6to kAeiowo
KaBdG oL EVEPYOTIONTEG TIPETEL VO BPOLY TOV OPLAKO SLAKOTITN e KOVTPA KAl VAL TOV OTTOUVLLOVEVGOLY.

8. Extehéote évav mApn kOkAo avoiypatog kat kAetoipatog yia va eAéyEete 0ti n Stadpopn mov ekTeheitat and Tovg evepyonotég avTioTot el oty embopnty
Stadpour}, 6Tt ot alvaideg emPpadhvovtal kovtd ot Béon TéAovg Stadpourng kKAeloipatog kat 6Tt kobgwa eivat eviedws kAetoto. Edv minpodvrat avtég
oL ipobmobEaelg, oL evepyomoumTég eivar ETowot yia xprion. AlagopeTikd, ot SlakomTeg opiov mpémet va tpontontonBovv (PX. mapaypago "EITANAGOPA'H
TPOITIOIIOIHXEH TOY ATAKOIITH OPIOY")

£VEPYOTIONTEG, SLAPVAAGTOVTAG THY AKEPALOTNTA TOV KOVPDUATOG.
H taxdtnta Twv oVyXpOoVIoHEV®V EVEPYOTIONTAOVY UTTOPEL VA eival EAAQPDS XAUNAOTEPT ATIO THV TAXVTNTA TOV EVEPYOTIOUTH OE [EHOVWEVT
Aertovpyia.

W e MePIMTWOT OV £VAG EVEPYOTIONTIG OTAUATHOEL VoL AetTovpyel Adyw pnxavikod 1 nAektpikov npofAnpatog, Ba otapariocovy kat ot dAlot

(TAB. A ) (HAEKTPIKH XYNAEZH MONOY ENEPTOITOIHTH )

(110-240v ~ )

H\extpikn ovvdeon evepyonounty 110-240V

ZYTKPITIKOZ ITINAKAX ATOQI'ON
XPOMA | APIOGMOX YHMA
MrnAé 1 Kowo 2
Mabpo 2 Keivet
Kagé 3 Avoiyet
Koxxivo 4 vyxpoviopog
Agvko 5 ZUYXPOVIOUOG L 110-260V- (50-60 Hz) ‘

( 2av= )

HAektpikn o0vdeon evepyomonthy 24V

ZYTKPITIKOX IIINAKAX ATOT'ON

XPOMA | APIOMOX THMA
Mn\é 1 Tpogodooia
1 3 4 |2
Kagé 2 Tpogodoaia
Koxxkivo 3 Yvyxpoviouog
Agvko 4 ZVYyXPOVIOUOG

2

- /
~

(TAB.B ) ( HAEKTPIKH SYNAESH SYTXPONIEMENQN ENEPTOTIOIHTOQN (MET 4) )

( 110-240v -~ )

H\ektpikn o0vdeon cvyxpoviopévwy evepyomomtdv 110-240V

ZYTKPITIKOZ ITINAKAX ATOQI'ON
XPOMA | APIGMOX IHMA
Mmhé 1 Kowo
Mavpo 2 Kheive
Kagé 3 Avotyet
Koxxkivo 4 vyxpoviouog
Aeuid 5 Soyxpovionds 3(s(1| )& )2 3(s 2 3(s(1| )& )2 3(sf1| a2

110-240V~ (50-60 Hz)

( 2av= )

H)ektpikr) 60v3ean GLYXPOVICHEVWY EvepyoTTONTDOV 24V

ZYTKPITIKOZX ITINAKAX ATOI'ON

XPOMA | APIOBMOZX IHMA
Mmhé 1 Tpogodoaoia
Kagé 2 Tpogodoaia
Koxxkivo 3 Svyxpovioudg
Agvko 4 ZVyXpOVIOUOG

1 &
13 & )2 1!2 13 s )2 13 a2

2|
. v .

- _ /

EITANA®OPA H TPOITIOITIOIHZH TQON AIAKOIITQN OPIOY

Awadikacia EITANA®OPAY yia £yKatdoTact enuépovs Kivtnpa:

1. Bd\te Tov emhoyéa Simha otnv €€0d0 Tov kahwdiov atn Béon "S".

( )

o o/

2. TTatrote omolodnmote xelptoTipto (dvorypa 1 kAgioo yia TovAdxiotov 5") kat katd ) Sidpketa avtig Tng Aettovpyiag emhéEte Ty embupntn Stadpopn
avoiypatog pe Tov katdAnAo emhoyéa. Katd 1o mpwto pépog avtig Tng ¢dong n alvoida dev Ba mpaypatomnotioet kapia kivion, Hetd Ty emAoyn tng
Sradpoprng Ba vapEet pa avatpogodotnon (edagpd kivion g alvaidag Tpog Ta eumpdg/miow)

Avadpaon

Iatnote mapatetapéva To
XepLoTiiplo

Emlégte ) Sradpour| otov emloyéa

/
300 mm 400 mm '
200 mm T — _—

Y
&

Tov\dytotov 5 sec.

A@ob ohokAnpwbei n emavapopd, Tpoxwpnate ot puBLLoN TwY SlakonT@Y opiov, akoAovBwvTag Tig e1dtkég Tapaypapovg oto kegdalato "ATAAIKAZIES
PYOMIXHE KINHTHPA(QN).

TIpaypatomnotote ) Stadtkacia emavagopds edv o Kvntipag IpogodoTiOnke pe pedUA TPOTOD TOV CTEPEMOETE GTO KODPWHA KAl KAVTE ETONG TNV OXETIKN
ATOUVIHOVEVOT) TOL GWGTOV SLAKOTITT 0piov KAEIGIHATOG e KOVTpaL.

Awadikacia ETANADOPAY yia eyKatdoTacn entpépovs Kivntipa:

1. Ze 6\ovg Tovg KivnTrpes, Pakte Tov emhoyéa dimha otny ¢£0do Tov kahwdiov atn B¢on "S".

(" N\

O ) 15
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2. Tlatrote onolodnote xelptotipto (avorypa 1 KAeioo yia TovAdxtoTtov 5") kat katd 0 Stdpketa avtrg Tng Aettovpyiag emhéEte Ty embopuntn Stadpoprn
avoiypatog pe Tov katdAnlo emhoyéa pdvo oe évay amd Tovg Kvntripes, o omoiog Ba Aettovpyei wg kVpLog evepyomomtrg (Master). Katd to npwto
HEPOG TG TNG PAong ot ahvaideg Sev Ba ektedovy kapia kivion, peta v emhoyn g Stadpopng o £vav and Tovg KIVNTIPEG € EMPEPOVG KOVPWHLA TTOV
Aertovpyodv oe éva povo Ba vidpEet pa avadpaon (edagpid kivnon e alvoidac).

Tatiote napatetapéva to xewprotipro  Emé€te Ty Stadpopr) oo Master Avadpaon

% % %

e

300 mm 400 mm
200mm\\I ‘//’ ‘//’ ‘//'
2 34
/O
100 mm

TovAdyiotov 5 sec.

Agob ohokAnpwbei n emavagopd, mpoxwpnote otn pubpIon Twv Stakomt@y opiov, akodovBwvtag Tig e1dikég Tapaypapovg oto kepaAato "ATAAIKAZIER
PYOMIXHX KINHTHPA(QN).

Tpaypatomowote tn Stadikacia emavagopdg edv o(ot) KvnTrpag(eg) TPoPodoTiBnke e pediLa TPOTOD TOV CTEPEWTETE 0TO KOVYWLA KAl KAVTE ETHONG TNV
OYXETIKT) AMOUVNHOVEVGT TOV CWOTOD SLAKOTTN 0Piov KAELGIHATOG pe KOVTPAL.

XEIPIXMOI EKTAKTHX ANATKHE, X>YNTHPHXH H KAGAPIXMOX

npokakdvTag Eava {npd 0To Kov@wua Kal/f TpavpaTiops ot tpocwa. O evepyomomig Sev eivat Sopukd perog Tov apadipov. Le epappoyes pe
AVOLyHLa IOV 0TO KATW péPog, va TomoBeteite mavTa TOUG Ppaxioves ac@aleiag eidikd puOCHEVOLG £TOL WOTE Va UV TapepBaivovy TNy kivinon mov
npokadei o KivnTApaAg.

Q TIpocox1, apatpVTAG TOV EVEPYOTIOWTH AT TNV Qappoyn, To mapabupo Sev Seopedetat mMAéov amd v alvoida kat propei va avoitet 1) va kheioet

Ze mepinTwon mov eivat anapaitnTn N agaipeon Tov evepyomomTh and To kovgwpa Aoyw PAaPng 1 Svoettovpyiag, i yia T cvvtiipnon 1} Tov kabapiopd Tov

napadvpov, kdvte TG akdOAovBeg evépyeleg:

1. AntevepyomotfoTe TO NAEKTPIKO KUKAWUA KAl aTOCLVSEGTE TOV EVEPYOTIOU|TH ATIO TNV TPOPOSOTia pevIATOG.

2. Xahapwote T Bida 010 oTpLypa yia 1o mapdBupo kat TepoTpEYTe TOV HoXAO acpdAiong péxpt va avoifet evields. ZTnv mepintwon avakAvopevoy
kovpwudtwy EePidwote teleiwg T Pida mov ac@alilet To PTPOTTIVO HEPOG TOL GTNPIYHATOG KAl APALPECTE TNV, KAL 0TI CLVEXELA APALPETTE TO UTPOTTLVO
UEPOG TOV OTNPIYHATOG.

3. Bydhte To axpo g alvaidag and To ecwtepkd g BEong e ovvdeong yia o mapdbupo.

4. Eef1ddoTte TOVG 10 TEIPOVG CTEPEWOTIG IOV CLYKPATOVV TOV EVEPYOTIOTI| EMAV®W GTA OTNPIyHATA.

5. AQaup€0TE TOV EVEPYOTIO T ATTO TO KOVQWHLAL.

YYXNEX EPQTHXEIX (XYNHOEIX EPQTHXEIY)

IIpofAnua Artia Avon

Exteléote Ti¢ Stadikaoieg "EITTANA®OPA 'H TPOITIOIIOIHEZH
TON ATAKOIITQON OPIOY" kat 6Ty ovvéxeta akoAovBnote Tig
"ATAAIKAZIEY PY®OMIZHY KINHTHPA(QN).

O gvepyomomtrg kAeivovtag, Sev
emPpadvvel kOVTA 0TO TENOG TNG
Sadpoprs.

O StakdmTng opiov kAetoipatog dev éxet
puBotei cwota.

H emleypévn Stadpoprn Sev avtioToryel oe

vt Tov BéNete. EAéyEte T Oéom Tov emhoyta kat emléEte Tn owoth Stadpopr).

H Swadpopny mov exteleitat amnd tov

BydAte v ahvoida and tn faon mapabbpov kat fefatwdeite ot
evepyomonth Sev eivat n emBopntr.

ot Bpaxioves aopaleiag éxovv pubuoTEL £TOL DOTE VA EMULTPETOVY
o710 TapdBupo va avoiyet eEha@pwg mePLOGOTEPO aTtd TN Stadpopn
TOV EVEPYOTIOUNTH).

To dvotypa Tov Kovpwpatog meplopifetat
and tovg Ppayioves acpaleiag
(epappoyég geyyitn).

Ot aywyol yta Tov guyxXpoviopo dev eivat
ovvdedepévol.

EAéyEte T 00vSe0n TWV aywyDV Yl TOV GUYXPOVIOHO
(BA. mivaka «B»).

EAéyEte n Oéon Tov emhoyta: pémel va gival 670 S o€ OAOVG TOVG
£VEPYOTIONTEG EKTOG amd évay (BAéme mapdypago “PYOMIZH
ZYTXPONIZMENON KINHTHPQON”).

H Aettovpyia Twv ovyXpoviopévwy
evepyomounTawy Sev eivat

OpoLOHoPQPN

O emhoytag dev Ppioketal ot owotr Béomn.

Exteléote 116 Stadikaoteg "ETTANAD®OPA 'H TPOIIOIIOIHEH
TON ATAKOIITQN OPIOY" kat 6T ovvéxeta akoAovBnote Tig
"AIAAIKAXIEY PYOMIZHY KINHTHPA(QN).

H Siadikacia cuyxpoviopon dev
olokAnpwOnke cwotd.

Aev vridpxet tpo@odoaia pevpatog
1 ta kahdSia Tpogodoaiag Sev eival
ovvedepéva.

EAéyEte T ovvSeon twv kalwdiwv tpogodoaiag (BAéne mivaka "A"
kat tapdypago "AITAITHXEIY HAEKTPIKHY ETKATAXTAXHX").

O evepyomomh Sev Aettovpyel
E\éyEte T O¢on Tov emhoyéa, Sev mpémet va eivat o)

0¢0m «S» al\d o pia anod TG Téooepig Stabéotpeg Stadpopég (A
Tapdypago «PYOMIEH EIIIMEPOYS KINHTHPA»).

O emhoyéag dev PpiokeTal 6Tn owoTr Béom.

Aev vriapxet tpogodoaia pevpatog
1 ta kahdSta Tpogodoaiag Sev eival
ovviedepéva.

EAéyEte T ovvdeon twv kahwdiwv tpogodoaiag (PAéme mivaka "B"

kat tapdypago "AITAITHXEIY HAEKTPIKHY ETKATAXTAXHX").
OL o6LYXPOVIOUEVOL EVEPYOTIOINTEG

Sev Aettovpyovv

EAéyEte n O¢on Tov emhoyéa: Tpémel va eivat oto "S" e OAovg
TOVG €VEPYOTIOMTEG eKTOG amd £vav (BA. mapaypago "PYOMIXZH
EYIXPONIZMENON KINHTHPQON").

Ot emoyeic Sev eivat ot cwoth Béon.

AIA®EXH TOY IIPOIONTOX

To mpoidv Sev umopei va amoppigBei wg oteped aotikd andPAnta aldd mpémet va napadobel ota katdAAnAa kEVTpa GLANOYNG, Yia va
BeAtiotonomnBei 10 TOGOGTO AVAKTNONG Kal avakVKAWONG Twv VAK@OV kat va anotparovy mbaveg PAaPeg otnv vyeia kat to meptBaAov. Ipémet
va evuepwBeite yla 10 l0XVOV GVOTNHA XWPLOTHG CVANOYNG NAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKDV TTPOIOVTWY. Trpeite TOVG TOMKOVG KAVOVICHOVG Yia TN
S1aBeon Twv anmofAfTwY Kat pnv TETATE T TPoidVTA 0Ta GLVION OlKLAKA amoppippaTa.

To ovpPolo tov Staypappévov kadov eppaviletal oTnY eTIKETA TOL TPOIOVTOG Yia var cag LITEVOVLITEL TIG VTTOXPEWTELG XWPLOTHG GVANOYTS.

Eav mpokettat va xpnotpomonBovy pratapies, mpémet va evipepwOeiTe yia TOVG TOMKOVG KAVOVIGHODG XWPLOTHG CVANOYNG TWV UITATAPLDY KL Vo
unV TiG TeTafeTe 0TA KAVOVIKA OIKIAKS amoppipipata.

ITPOEIAOIIOIHXH

O Tehikdg XpoTNG TIPEMEL Vo QUAACTEL AUTEG TIG 08MYieg Ot ao@alég pépog yia OAn T Stdpketa {wiig TNG GLOKELIG KAt VA TIG XPT|OIHOTIOTEL £V

!} Agob ohokAnpwOei n cuvappoldynon kat 1) B€on o Aertovpyia, 0 EYKATACTATNG TPEMEL VA TAPASWOEL AVTEG TIG 01Yyieg 0TOV TEMKO XpHioTh.
XPElaoTel.

AnAwon ovpgwviag eival StaBéoun oty lotooehida

www.mingardimotor.com

H WINDOW AUTOMATION INDUSTRY, Galliera Via Cirillo Bassi 7/A Tta)ia, SnA@vet 6Tt 0 NAEKTPOKIVITAPAG TTOL KAOADTITETAL ATTO AVTEG
TIG 0dnyieg dtav emonpaivetat yia tdon ei66dov 230V~50Hz, 110-240V~50/60Hz kat 24VDC kat xpnotpomoteitat coppwva pe tig odnyieg
auTég 0e CLUUOPPWOT (e TN vopoBesia Tov HB yia Tovg kavoviopong ac@aletag unxavnudtwv S12008 N°1597. To mAnpeg keipevo TG
Snlwong ovppopewong UKCA eivar StaBéopo ot StevBuvon www.mingardimotor.com.
\ ) Riccardo GARDELLINI, AtevBOvwv Zoppoviog Window Automation Industry, Italia, 11/2022.

Texvixn tekpnpioon Stabéoun otig apxés e Window Automation industry S.rl

Via C. Bassi, 7/A - 40015 Galliera (BO) - Italy - Tel. +39.051.6672711 - info@way-srl.com





